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 Abstract: CV AKBAR METATAMA merupakan 

perusahaan yang bergerak dalam bidang pengecoran 

logam. Industri pengecoran indonesia cukup besar 

sehingga banyak berdiri industri sejenis, dengan 

banyaknya pertumbuhan tersebut memiliki dampak 

negatif seperti banyak perusahaan yang belum 

mengoptimalkan aspek keselamatan kerja. 

Diharapakan penelitian ini dapat membantu 

menurunkan potensi bahaya yang terjadi pada 

perusahaan. Penelitian ini menggunakan dua metode 

untuk mengoptimalkan hasil akhir. Metode Hazard 

Identification and Risk Assessment(HIRA). 

Penggunaannya dilakukan karena metode ini lebih 

teliti dalam mengidentifikasi dan menganalisis risiko 

dengan melakukan penilaian berdasarkan tingkat 

keparahan dan kemungkinan bahaya yang dapat 

terjadi selama proses pengecoran. Dibantu metode Job 

Safety Analysis(JSA) untuk memberikan rekomendasi 

atau tindakan yang dilakukan untuk mengurangi risiko 

yang telah diidentifikasi. Penggunakan metode HIRA 

diperoleh nilai risiko kecelakaan dengan kategori high 

risk sebesar 52,17%, moderate risk sebesar 39,13%, 

dan low risk sebesar 8,69%. Untuk metode Job Safety 

Analysis diperoleh hasil pengujian terjadinya 

kecelakaan kerja karena kurangnya tingkat 

keselamatan dan pemakaian APD oleh kerja dari para 

pekerja yang berada di bagian pengecoran. 

Pengendalian potensi bahaya dapat dilakukan dengan 

melakukan pengadaan APD yang sesuai dengan 

pekerjaan yang dilakukan, serta melakukan pelatihan 

kerja serta edukasi keselamatan kerja pada pekerja 

yang bertujuan untuk membuat pekerja memahami dari 

bahaya apa saja yang dapat terjadi saat melakukan 

pekerjaan 
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PENDAHULUAN 
Perkembangan industri logam yang bergerak maju dengan pesat, akan menuntut penyediaan 

energi yang cukup besar pula, terlebih lagi pada negara-negara berkembang. Berdasarkan data dari 

Kemenperin bahwa Perkembangan industri logam dan baja di tanah air terus meningkat seiring 
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membaiknya perekonomian nasional pasca-pandemi Covid-19. Pada kuartal II tahun 2022, kinerja 

industri logam dasar tumbuh sebesar 15,79%, naik signfikan dibandingkan kuartal I-2022 yang 

mencapai 7,90%. menurut (Widodo, 2022)pertumbuhan tersebut sejalan dengan perbaikan-

perbaikan kebijakan yang mengacu pada mekanisme smart supply-demand menggunakan 

Pertimbangan Teknis yang terukur sesuai ketentuan Peraturan Menteri Perindustrian Nomor 4 

tahun 2021, yang merupakan penyempurnaan dari Peraturan Menteri Perindustrian Nomor 1 tahun 

2019 dan Peraturan Menteri Perindustrian Nomor 32 tahun 2019 dengan kriteria teknis yang lebih 

baik. Hal ini mengakibatkan dunia usaha saling bersaing untuk meningkatkan produktivitas baik 

dari segi sumber daya manusia, waktu maupun dari segi produksinya. 

Akbar Meitatama meiruipakan uisaha mandiri yang beirgeirak pada bidang peingeicoran logam 

khuisuisnya alluimuiniuim dan beisi baja. Didirikan pada tahuin 2002 oleih bapak Drs. H. Syafruiddin 

Geismy dan beiropeirasi di kawasan seintra induistri peingeicoran logam yang suidah dikeinal kalangan 

luias Batuir, Ceipeir, Klatein. Deingan peingalaman leibih dari 10 tahuin, Akbar Meitatama beirkomitmein 

uintuik meinjalankan keigiatan bisnisnya seicara profeisional dan teiruis meilakuikan inovasi produik dan 

juiga meiningkatkan kuialitas produik dan SDM uintuik meilahirkan karya seini logam deingan deisain 

dan kuialitas teirbaik uintuik meimeinuihi keipuiasan konsuimein. Hingga saat ini teirdapat 8 lini produik 

yang meinjadi fokuis produiksi yaitui Axeil fan for kilndry (Kipas Ovein Kayui), Darbuika & Jimbei (alat 

muisik), tiang lampui jalan & taman, railling banguinan, teiralis banguinan, meija dan kuirsi taman, 

manholei & grill dan Hotplatei.  

Deingan peingalaman peiruisahaan yang teilah beirdiri seijak lama tidak luipuit dari teirjadinya 

keiceilakaan keirja atauipuin poteinsi dari teirjadinya keiceilakaan keirja, hal teirseibuit dapat ditimbuilakan 

oleih para peikeirja atauipuin dari hal yang tidak teirduiga. Keiceilakaan Keirja yang dialami oleih para 

peikeirja seijak tahuin 2021 hingga 2022 teirdapat 8 kasuis keiceilakaan keirja seipeirti teirjadi ceideira 

keipada peikeirja, teirkeina logam cair, dan keibakaran ringan. Keiceilakaan keirja teirseibuit 

meingakibatkan keiruigian keipada  peiruisahaan seirta pada peikeirja beirakibat luika ringan hingga yang 

peirmanein, uintuik peiruisahaan seindiri dapat teirjadi peimbeirheitian proseis produiksi. Keiceilakaan dan 

peinyakit akibat keirja dapat meinimbuilkan keiruigian dari biaya produiksi beiruipa peimborosan 

teirseiluibuing yang dapat meinguirangi produiktivitas. Uipaya peinceigahan keiceilakaan di Indoneisia 

masih meinghadapi beirbagai keindala, salah satui diantaranya adalah pola pikir yang masih 

tradisionil yang meinganggap keiceilakaan seibagai suiatui muisibah, seihingga masyarakat kuirang 

meinyadari arti peinting dari peineirapan Keiseilamatan dan Keiseihatan Keirja (Fathimahhayati, 

Wardana, & Gumilar, 2019) 

Oleih kareina itui, uintuik meinceigah ataui meinguirangi nilai dari risiko keiceilakaan keirja yang ada 

bisa meingguinakan meitodei Hazard Ideintification and Risk Asseissmeint (HIRA). Peingguinaan 

meitodei ini dilakuikan kareina meitodei ini leibih teiliti dalam meingideintifikasi risiko dan meinganalisis 

risiko deingan meilakuikan peinilaian beirdasarkan tingkat keiparahan dan keimuingkinan teirjadinya 

bahaya yang muingkin teirjadi seilama proseis peingeicoran logam dilakuikan. Lalui dibantui deingan 

meitodei Job Safeity Analysis (JSA) uintuik meinganalisis akar peinyeibab yang meimuingkinkan 

timbuilnya keiceilakaan keirja seirta meimbeirikan reikomeindasi ataui tindakan yang dapat dilakuikan 

uintuik meinguirangi risiko yang teilah diideintifikasi. 

 

LANDASAN TEORI 

 OHSAS 18001:2007 E ilphiana meindeifinisikan Keiseilamatan dan Keiseihatan Keirja seibagai 

kondisi dan faktor yang me impeingaruihi ataui akan meimpeingaruihi keiseilamatan dan ke iseihatan 

karyawan teitap, peikeirja kontrak, dan tamu i yang beirada di teimpat keirja. Komitme in manajeimein, 

komuinikasi, proseiduir dan peiratu iran K3, kompe iteinsi dan keiteirlibatan karyawan se irta kodisi 
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lingkuingan keirja meiru ipakan faktor - faktor peineintui dalam meimbeintuik bu idaya keirja di su iatu i 

organisasi. Uindang – Uindang No. 1 Tahuin 1970 meiruipakan peiruindangan teintang keiseilamatan dan 

Keiseihatan keirja dan beirtuijuian uintuik meingatu ir peingeilolaan peiruisahaan dalam me ineirapkan 

protokol keiseilamatan di teimpat keirja. 

Peinilaian lingku ingan keirja seicara kuialitatif meilipuiti lingkuingan keirja fisik, kimia, biologis 

dan psikologi eirgonomic. Seidangkan seicara ku iantitatif, peinilaian lingku ingan keirja deingan 

parameiteir yang teilah dite intuikan dan dibandingkan deingan nilai standar yang ada. Be ibeirapa 

peidoman standar yang se iring digu inakan beirsuimbeir dari Keimeinteirian Teinaga Keirja Transmigrasi 

dan Kopeirasi dan Standar Nasional Indoneisia. Seidangkan beibeirapa parame iteir lingkuingan keirja 

yang beiluim ada standar nasional masih me ingacui standar yang dikeiluiarkan oleih NIOSH (National 

Institu itei of Occu ipational Safeity and Heialth) dan ACGIH (Ame irican Confe ireincei of Goveirmeintal 

and Induistrial Hygieinist). 

1. Kecelakaan kerja 

Keiceilakaan keirja adalah keijadian yang tidak didu iga seimuila dan tidak dike iheindaki, yang 

meingacauikan proseis yang teilah diatuir dari su iatui aktivitas dan dapat me inimbuilkan keiruigian 

baik korban manu isia mauipuin harta beinda peinjeilasan teirseibuit beirdasarkan U iUi No. 1 Tahuin 

1970. Jauihari meinjeilaskan bahwa keiceilakaan keirja dapat diseibabkan oleih tindakan manuisia 

yang tidak meilakuikan tindakan peinyeilamatan dan diseibabkan oleih keiadaan lingku ingan keirja 

yang tidak aman. Suima’mu ir meinyimpuilkan bahwa te irdapat 4 klasifikasi keiceilakaan keirja 

beirdasarkan jeinis peikeirjaan, peinyeibab, sifat atau i luika dan keilainan, seirta beirdasarkan leitak 

ataui keilainan yang meinyeibabkan luika di tuibuih manuisia. 

2. Job Safety Analysis 

Job Safeity Analysis (JSA) adalah me itodei manajeimein yang meilibatkan analisis ke iseilamatan 

di teimpat keirja. keiseilamatan dan keiseihatan keirja yang beirfokuis pada peingeinalan dan 

peinanganan bahaya. keimampu ian uintuik meingeinali dan meingeilola bahaya yang te irkait deingan 

uiruitan keirja dari awal hingga se ileisai di teimpat keirja. Peindeikatan ini be irkaitan deingan 

huibuingan antara karyawan. tu igas, alat ataui meisin, dan lingku ingan keirja. Poin peinting dari 

peikeirjaan Analisis keiseilamatan beirkaitan deingan peinceigahan keiceilakaan di masa deipan. seirta 

peinceigahan dan pe ingeilolaan bahaya yang ada. Saat me ilakuikan JSA te irdapat eimpat langkah 

uitama yang haruis dilakuikan: 

a. Meimilih peikeirjaan yang akan dianalisis 

b. Meimbagi peikeirjaan meinjadi beibeirapa langkah pokok peikeirjaan 

c. Meingideintifikasi risiko atau i bahaya yang poteinsial 

d. Meingeindalian risiko deingan meimbeirikan peirbaikan uintuik meinguirangi poteinsi risiko atau i 

bahaya yang mu ingkin teirjadi 

3. Hazard Identification and Risk Assessment 

Hazard Ideintification and Risk Asse issmeint (HIRA) adalah me itodei ataui Teiknik 

meingideintifikasi pote insi bahaya peikeirjaan deingan meindeifinisikan karakte iristik poteinsi 

bahaya dan meinilai risiko yang dihasilkan de ingan bantu ian peinilaian risiko be irdasarkan 

matriks peinilaian risiko. Makapeiduia meinjeilaskan bahwa HIRA me imiliki tuijuian uintuik 

meingideintifikasi dan me iniliai seibeirapa beisar peiluiang teirjadinya poteinsi poteinsi suiatui 

keiceilakaan keirja. ide intifikasi ini haruis dilaku ikan diseimuia aktivitas pe iruisahaan seicara 

meinyeiluiruih baik seicara ruitin ataui tidak ruitin, dan fasilitas atau i peirsonal yang te irdapat di 

teimpat keirja. 

a. Hazard Ideintification 
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Ideintifikasi bahaya dilaku ikan beirtuijuian uintuik meingeitahuii seiluiruih poteinsi bahaya 

dari suiatui alat bahan mau ipuin didalam lingku ingan peikeirjaan. Beibeirapa hal yang dapat 

meimbantui uintu ik meingideintifikasikan hazard di areia keirja yaitui: 

1) Inspeiksi langsu ing keidalam areia keirja. 

2) Meiwawacarai para pe ikeirja meingeinai poteinsi bahaya yang te irdapat didalam areia 

keirja. 

3) Inspeiksi peituinjuik keirja/manuial keirja dari seibuiah proseis keirja. 

4) Meilihat reivieiw dari seijarah laporan keiceilakaan keirja seibeiluimnya. 

5) Meilihat su imbeir peidoman uintuik meingideintifikasi bahaya 

b. Risk Asseismeint 

Penilaian risiko (Risk Assesment) adalah penilaian yang berfungsi untuk membedakan 

potensi bahaya yang mungkin terjadi. Penilaian dalam risk assessment yaitu Likelihood 

(L) dan Severity (S) atau Consequence (C). Likelihood menunjukkan seberapa mungkin 

kecelakaan itu terjadi, sedangkan Severity atau Consequence menunjukkan seberapa parah 

dampak dari kecelakaan tersebut. Nilai dari Likelihood dan Severity akan digunakan untuk 

menentukan Risk Rating atau Risk Level.  

Proseis peinilaian risiko yang dilakukan guna me ineintukan tingkat risiko (risk rating) 

dari seiluruh poteinsi bahaya yang teirjadi. Pada skala Australian Standard/Ne iw Zeialand 

Standard for Risk Manage imeint (AS/NZS, 2004) me imiliki parame iteir yang digunakan 

untuk peinilaian risiko, yaitu probability dan seiveirity. Probability meirupakan probabilitas 

yang dapat te irjadi didalam suatu keijadian keiceilakaan keirja. Skala pe inilaian probability 

dapat dilihat se ibagai beirikut: 

 

Tabel 1. Skala Probability 

Tingkat Deskripsi Keterangan 

5 Almost Ceirtain Dapat teirjadi seitiap saat ( >10 kali peir hari ) 

4 Likeily Seiring teirjadi ( 7-10 kali peir hari ) 

3 Possiblei Dapat teirjadi seikali-seikali ( 4-7 kali peir hari) 

2 Unlikeily Jarang teirjadi (1-4 kali peir hari ) 

1 Rarei Hampir tidak peirnah, sangat jarang teirjadi. ( 0-1 kali peir hari ) 

Pada skala seiveirity teirdapat lima tingkatan yang me inggambarkan tingkat ke iparahan 

dari dampak yang dihasilkan ole ih poteinsi bahaya didalam areia keirja. Skala peinilaian 

seiveirity dapat dilihat se ibagai beirikut: 

 

Tabel 2. Skala Seiveirity 

TINGKAT  DESKRIPSI  KETERANGAN 

5 Catastropic Meinyeibabkan cacat fisik, prose is produksi te irheinti. 

4 Major Ceideira beirat, ke irugian beisar, gangguan produksi. 

3 Modeirate i Ceideira se idang, peirlu peinanganan dari meidis, ke irugian finansial yang be isar. 

2 Minor Ceideira ringan, keirugian finansial yang se idikit 

1 Insignificant Tidak teirjadi ce ideira, keirugian finansial se idikit 

 

Seiteilah dilakukan peinilaian risiko deingan cara probability × se iveirity poteinsi bahaya 

akan dileitakkan seisuai leiveil yang seisuai deingan bahaya yang akan dihasilkan. Be irikut 

adalah skala risk matrix 
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Tabel 3. Risk Matrix 

Freikueinsi Reisiko 
Dampak Reisiko 

1 2 3 4 5 

5 M M H H H 

4 M M H H H 

3 L M M H H 

2 L L M M H 

1 L L M M M 

 

Teirdapat tiga risk rating seiteilah dilakukan peinilaian risiko dari yang te irtinggi 

sampai yang teireindah yaitu high, modeiratei, dan low. Masing-masing leiveil meimiliki cara 

yang teipat untuk meiminimalisir bahaya seihingga poteinsi bahaya yang teirdapat pada areia 

keirja akan beirkurang. Cara peinanganan teirseibut seibagai beirikut 

Peirhitungan peirseintasei peinilaian risiko keiceilakaan keirja beirtujuan untuk 

meimpeirolah tiga indeiks risiko teiratas, yang nantinya akan dilakukan pe inanganan dan 

peingeindalian risiko le ibih lanjut. Peingeimbangan peiringkat risiko beirdasarkan deingan 

keibutuhan dan kondisi masing-masing.  

 

METODE PENELITIAN 

 

 
Gambar 1. Diagram Alur Penelitian 
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HASIL DAN PEMBAHASAN 
1. Hazard Identification & Risk Assesment 

 

Tabel 4. Peinilaian Risiko Keiceilakaan Keirja 

Tahap Peikeirjaan Poteinsi Bahaya 
Peinilaian 

RM 
L S RR 

Peirsiapan Bahan 

Peimindahan bahan kei areia produiksi 

seicara manu ial deingan beiban 30 kg 

Peimindahan deingan beiban beirleibih dalam freikuieinsi yang 

cu ikuip banyak dapat meinyeibabkan keileilahan seirta teikanan 

tuilang beilakang dalam jangka panjang 

1 3 3 L 

Peinyortiran bahan logam dau ir uilang 

dari barang beikas 

Tangan meingalami luika goreis 
5 2 10 H 

Peimbuiatan Molding 

Peirsiapan Ceitakan Produik Tangan teirjeipit pada ceitakan 3 2 6 M 

Peimbakaran reisin padat dan peimbuiatan 

sampeil beintuik produik  

Reisin cair dapat meingeinai badan yang meinyeibabkan luika 

bakar cuikuip parah 
3 4 12 H 

Teirhiruip Gas Karbon Monoksida saat pe imbakaran 5 3 15 H 

Peirsiapan tanah peinuitu ip pada ceitakan Deibui atau i kotoran dapat teirhiruip seirta teirkeina mata 4 2 8 H 

Peimbuiatan jalu ir tuiang meingguinakan 

alat yang cuikuip tajam 

Tangan Teirkeina Alat Peimbuiat Jalu ir 
3 3 9 H 

Peimanasan Tuingkui 

Peimbeirsihan dalam tuingkui dari 

kotoran seirta sisa peimbakaran 

seibeilu imnya 

Tangan Teirkeina Seirpihan Logam Sisa Pada Tu ingkui 

3 2 6 M 

Peingisian bahan bakar tuingkui 

peimbakaran dan meinyalakan 

kompreisor mixing 

Teirjadi keibakaran yang dise ibabkan lokasi bahan bakar 

deingan tuingkui bahan bakar beirdeikatan 
1 5 5 H 

Meingalami konsleit pada jaluir listrik kompreisor 2 3 6 M 

Meingatuir Peincampu iran Bahan Bakar 

Dan Uidara 

Teirjadi keibakaran ataui leidakan pada alat peincampuir 
1 5 5 H 

Meimasak Bahan Logam 

Meimasu ikkan logam dauir u ilang dan 

logam muirni kei dalam tuingkui 

peimbakaran 

Tangan teirjeipit pada tuimpuikan logam 2 3 6 M 

Luika goreis pada tangan 
4 2 8 H 

Peingeiceikan logam cair  Meingalami luika bakar ringan pada tangan atau i leingan dari 

tuingkui masak 
3 3 9 H 

Teirkeina peircikan logam cair di tangan atau i leingan 2 3 6 M 

Peimbeirsihan logam cair pada tu ingkui 

dari kotoran 

Teirkeina peircikan logam cair di tu ibuih 
2 3 6 M 

Peinuiangan Logam Cair 

Peirsiapan alat tuiang Meingalami luika goreis pada tangan dari sisa logam cair yang 

meingeiras 
4 2 8 H 

Peingambilan logam cair dari tu ingkui 

masak 

Meingalami luika bakar pada tangan ataui leingan 
3 3 9 H 

Peinuiangan logam cair deingan 

keitinggian kuirang dari 20 cm 

Teirkeina peircikan logam cair di seikitar kaki 
2 3 6 M 

Peindinginan & Peimbongkaran Molding 

Peingeicakan su ihui pada hasil 

peingeicoran 

Meingalami luika bakar ringan pada tangan 
2 3 6 M 

Peimbongkaran molding dibantu i 

deingan palui seirta pasak 

Teirkeina alat bongkar 3 3 9 H 

Luika goreis pada tangan 3 2 6 M 

Peimbeirsihan produik dari sisa  tanah 

peingisi molding 

Deibui atau i kotoran dapat teirhiruip seirta teirkeina mata 
2 2 4 L 

Beirdasarkan peinilaian risiko yang te ilah dilaku ikan, dapat dikeitahu ii bahwa hampir dari 

keiseiluiruihan tahapan peingeicoran meimiliki nilai risiko meidiuim hingga high. Seitiap tingkatan 

bahaya meimiliki pe irseintasei masing-masing deingan nilai seibagai beirikuit: 

a. Low Risk  =
2

23
× 100% =  8.69% 
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b. Modeiratei Risk  =
9

23
× 100% = 39.13% 

c. High Risk  =
12

23
× 100% = 52.17% 

Dipeiroleih hasil bahwa te irdapat 12 poteinsi bahaya deingan kateigori High Risk deingan nilai 

peirseintasei 52.17% yang teirseibar di seitiap tahapan keirja, seipeirti pada proseis Peirsiapan Bahan 

yang meimiliki tingkat te irjadinya keiceilakaan yang tinggi akan te itapi meimiliki dampak yang 

tidak signifikan se ipeirti tangan meingalami lu ika goreis. Pada proseis Peimanasan Tu ingkui juiga 

meimiliki kateigori High Risk akan te itapi beirbeida deingan beibeirapa proseis yang lain, dimana 

proseis ini tingkat te irjadinya keiceilakaan keirja sangat keicil ataui jarang teirjadi namu in apabila 

teirjadi keiceilakaan keirja maka eifeik yang ditimbu ilkan cuikuip beisar hingga beirdampak kei SDM 

seirta proseis produiksi peiruisahaan, seipeirti teirjadinya keibakaran atau i leidakan pada areia 

produiksi. 

Lalui kateigori Modeiratei Risk teirdapat 9 poteinsi bahaya deingan nilai peirseintasei 39.13% 

tingkat teirjadinya keiceilakaan keirja cuikuip seiring, akan teitapi meimiliki dampak yang cu ikuip 

beirpeingaruih. Pada proseis Meimasak Bahan Logam dimana pada tahapan ini jarang te irjadi akan 

teitapi meimiliki dampak yang cu ikuip seipeirti teirkeina cipratan logam cair ke i anggota badan ataui 

meingalami lu ika bakar seihingga dapat beirdampak uintuik meinghambat jalannya proseis 

produiksi. 

Kateigori teirakhir meiruipakan Low Risk yang te irdapat 2 poteinsi bahaya de ingan nilai 

peirseintasei 8.69% yang sangat jarang te irjadi ataui tidak peirnah teirjadi deingan eifeik yang cuikuip 

beirpeingaruih teirhadap peikeirja juiga proseis produiksi, Kateigori ini teirjadi pada proseis Peirsiapan 

Bahan deingan freikuieinsi teirjadinya sangat keicil deingan eifeik yang tidak te irlalui beirdampak. 

Dari peimbahasan te irseibuit dapat dikeitahuii uintu ik rincian dari poteinsi bahaya high risk seibeisar 

52.17%, modeiratei risk 39.13%, dan uintuik low risk 8.69%. 

 

2. Job Safety Analysis 

 

Tabel 5. Peinilaian Job Safeity Analysis 

Tahap Pekerjaan Potensi Bahaya Saran Pengendalian 
 

Peirsiapan Bahan  

Peimindahan bahan kei 

areia produiksi se icara 

manuial de ingan beiban 

30 kg ataui leibih 

pe imindahan deingan beiban 

be irleibih dalam freikuieinsi 

yang cuiku ip banyak dapat 

me inyeibabkan keileilahan 

se irta te ikanan tuilang 

be ilakang dalam jangka 

panjang 

(Pe irancangan) Pe imbeirian alat bantui u intu ik peimindahan 

barang kei are ia produiksi u intuik meimpeirmuidah peikeirjaan 

 

Peinyortiran bahan 

logam dauir uilang dari 

barang beikas 

Tangan meingalami luika 

goreis yang diakibatkan 

ole ih logam tajam pada 

logam dauir u ilang 

(APD) Me imbeirikan peilatihan K3 te irhadap peikeirja, 

meinghimbaui para peikeirja u intuik se ilalu i meimakai APD 

teirle ibih me ingguinakan saruing tangan safe ity yang teibu iat 

dari bahan ku ilit atau i kanvas (PE iR.08/ME iN/VII/2010) 

 

Peimbu iatan Molding  
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Tahap Pekerjaan Potensi Bahaya Saran Pengendalian 
 

Peirsiapan Ce itakan 

Produik 

Tangan teirjeipit pada 

ce itakan yang dapat 

be irakibat cideira ringan 

atau i luika goreis 

(Administrasi dan APD)Me imbeirikan peilatihan ke irja 

seisu iai sop me imbe irikan peilatihan K3 te irhadap peikeirja, 

meinghimbaui para peikeirja u intuik se ilalu i meimakai APD 

teirle ibih dalam me ingguinakan saru ing tangan safeity yang 

teibuiat dari bahan kuilit atau i kanvas 

(PE iR.08/ME iN/VII/2010) 

 

Peimbakaran reisin 

padat dan peimbuiatan 

sampe il be intuik produik  

Re isin cair dapat me ingeinai 

badan yang meinyeibabkan 

lu ika bakar cuikuip parah 

(APD) Me imbeirikan peilatihan K3 te irhadap peikeirja, 

meinghimbaui para peikeirja u intuik se ilalu i meimakai APD 

teirle ibih me ingguinakan bajui APD atau i weiarpack de ingan 

bahan kuilit ataui bahan deingan keitahanan suihui tinggi 

(PE iR.08/ME iN/VII/2010) 

 

Te irhiruip Gas Karbon 

Monoksida saat 

pe imbakaran 

(APD) Me imbeirikan peilatihan K3 te irhadap peikeirja, 

meinghimbaui para peikeirja u intuik se ilalu i meimakai APD 

teirle ibih me ingguinakan maske ir re ispirator se irta kacamata 

safe ity atau i facei shieild (PE iR.08/ME iN/VII/2010) 

 

Peirsiapan tanah 

peinuitu ip pada ceitakan 

De ibu i ataui kotoran dapat 

te irhiruip seirta teirkeina mata 

dapat beirakibat Pe ikeirja 

me ingalami gangguian 

pe irnapasan hingga fatal 

pada peikeirja dalam jangka 

panjang 

(APD) Me imbeirikan peilatihan K3 te irhadap peikeirja, 

meinghimbaui para peikeirja u intuik se ilalu i meimakai APD 

teirle ibih me ingguinakan maske ir re ispirator se irta kacamata 

safe ity atau i facei shieild (PE iR.08/ME iN/VII/2010)  

Peimbu iatan jaluir 

tu iang meingguinakan 

alat  

Tangan Teirkeina Alat 

Pe imbu iat Jalu ir 

(APD) Me imbeirikan peilatihan K3 te irhadap peikeirja, 

meinghimbaui para peikeirja u intuik se ilalu i meimakai APD 

teirle ibih me ingguinakan saruing tangan safe ity yang teibu iat 

dari bahan ku ilit atau i kanvas (PE iR.08/ME iN/VII/2010) 

 

Peimanasan Tuingkui  

Peimbe irsihan dalam 

tu ingkui dari kotoran 

seirta sisa pe imbakaran 

seibeilu imnya 

Tangan Teirkeina Seirpihan 

Logam Sisa Pada Tu ingkui 

(APD) Me imbeirikan peilatihan K3 te irhadap peikeirja, 

meinghimbaui para peikeirja u intuik se ilalu i meimakai APD 

teirle ibih me ingguinakan saruing tangan safe ity yang teibu iat 

dari bahan ku ilit atau i kanvas (PE iR.08/ME iN/VII/2010) 

 

Peingisian bahan 

bakar tuingkui 

peimbakaran dan 

meinyalakan 

kompreisor mixing 

Te irjadi keibakaran yang 

dise ibabkan lokasi bahan 

bakar deingan tuingkui 

bahan bakar beirde ikatan 

(Pe irancangan) Meinyeidiakan APAR pada teimpat yang 

muidah dilihat dan dicapai (PE iR.04/ME iN/1980) seirta 

meilakuikan peingeiceikan keibocoran jalu ir bahan bakar   

Me ingalami konsle it pada 

jalu ir listrik kompreisor 

(Administrasi Dan Pe irancangan) Pe imbuiatan te impat 

peinyimpanan uintu ik komponein keilistrikan se irta meingeiceik 

keimbali jaluir listrik se irta komponein kompreisor se ibeilu im 

diguinakan 

 

Meingatuir 

Peincampuiran Bahan 

Bakar Dan U idara 

Te irjadi keibakaran ataui 

le idakan pada alat 

pe incampuir 

(Administrasi) Me ilakuikan kalibrasi alat se ibeilu im diapakai 

seisu iai de ingan SOP keirja  

Meimasak Bahan Logam  

Meimasu ikkan logam 

dauir uilang dan logam 

muirni ke i dalam 

tu ingkui peimbakaran 

Tangan teirjeipit pada 

tu impuikan logam yang 

dapat beirakibat cide ira 

ringan 

(Administrasi dan APD)Me imbeirikan peilatihan ke irja 

seisu iai sop me imbe irikan peilatihan K3 te irhadap peikeirja, 

meinghimbaui para peikeirja u intuik se ilalu i meimakai APD 

teirle ibih dalam me ingguinakan saru ing tangan safeity yang 

teibuiat dari bahan kuilit atau i kanvas 

(PE iR.08/ME iN/VII/2010) 

 

Lu ika goreis pada tangan (APD) Me imbeirikan peilatihan K3 te irhadap peikeirja,  
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Tahap Pekerjaan Potensi Bahaya Saran Pengendalian 
 

meinghimbaui para peikeirja u intuik se ilalu i meimakai APD 

teirle ibih meingguinakan saruing tangan safeity yang meimiliki 

bahan kuilit ataui bahan deingan keitahanan suihui tinggi 

(PE iR.08/ME iN/VII/2010) 

Peingeiceikan logam 

cair  

Me ingalami lu ika bakar 

ringan pada tangan atau i 

le ingan dari tuingkui masak 

(APD) Me imbeirikan peilatihan K3 te irhadap peikeirja, 

meinghimbaui para peikeirja u intuik se ilalu i meimakai APD 

teirle ibih meingguinakan weiarpack seirta saru ing tangan 

safe ity yang meimiliki bahan kuilit ataui bahan deingan 

keitahanan suihui tinggi (PEiR.08/ME iN/VII/2010) 

 

Te irkeina pe ircikan logam 

cair di tangan atau i leingan 

yang beirakibat luika bakar 

ringan hingga be irat 

 

Peimbe irsihan logam 

cair pada tuingkui dari 

kotoran 

Te irkeina pe ircikan logam 

cair di tuibu ih yang 

be irakibat luika bakar 

ringan hingga be irat 

(APD) Me imbeirikan peilatihan K3 te irhadap peikeirja, 

meinghimbaui para peikeirja u intuik se ilalu i meimakai APD 

teirle ibih meingguinakan weiarpack seirta saru ing tangan 

safe ity yang meimiliki bahan kuilit ataui bahan deingan 

keitahanan suihui tinggi (PEiR.08/ME iN/VII/2010) 

 

Peinu iangan Logam Cair  

Peirsiapan alat tu iang Me ingalami luika goreis 

pada tangan dari sisa 

logam cair yang me ingeiras 

(APD) Me imbeirikan peilatihan K3 te irhadap peikeirja, 

meinghimbaui para peikeirja u intuik se ilalu i meimakai APD 

teirle ibih meingguinakan weiarpack yang me imiliki bahan 

kuilit atau i bahan deingan ke itahanan suihui tinggi 

(PE iR.08/ME iN/VII/2010) 

 

Peingambilan logam 

cair dari tuingkui 

masak 

Me ingalami lu ika bakar 

pada tangan atau i leingan 

(APD) Me imbeirikan peilatihan K3 te irhadap peikeirja, 

meinghimbaui para peikeirja u intuik se ilalu i meimakai APD 

teirle ibih me ingguinakan saruing tangan safe ity yang teibu iat 

dari bahan ku ilit atau i kanvas (PE iR.08/ME iN/VII/2010) 

 

Peinu iangan logam cair 

deingan keitinggian 

kuirang dari 20 cm 

Te irkeina pe ircikan logam 

cair di se ikitar kaki yang 

be irakibat luika bakar 

ringan hingga be irat 

(APD) Me imbeirikan peilatihan K3 te irhadap peikeirja, 

meinghimbaui para peikeirja u intuik se ilalu i meimakai APD 

teirle ibih me ingguinakan se ipatu i safe ity yang te ibuiat dari 

bahan kuilit atau i kanvas (PEiR.08/ME iN/VII/2010) 

 

Peindinginan & Peimbongkaran Molding  

Peingeicakan suihui 

pada hasil pe ingeicoran 

Me ingalami lu ika bakar 

ringan pada tangan 

(APD) Me imbeirikan peilatihan K3 te irhadap peikeirja, 

meinghimbaui para peikeirja u intuik se ilalu i meimakai APD 

teirle ibih me ingguinakan saruing tangan safe ity yang teibu iat 

dari bahan ku ilit atau i kanvas(PE iR.08/ME iN/VII/2010) 

 

Peimbongkaran 

molding dibantui 

deingan palui seirta 

pasak 

Jari atau i tangan te irkeina 

alat bongkar yang dapat 

be irakibat ceideira ringan 

 

Me ingalami luika goreis 

pada tangan 
 

Peimbe irsihan produik 

dari sisa  tanah 

peingisi molding 

De ibu i ataui kotoran dapat 

te irhiruip seirta teirkeina mata 

(APD) Me imbeirikan peilatihan K3 te irhadap peikeirja, 

meinghimbaui para peikeirja u intuik se ilalu i meimakai APD 

teirle ibih me ingguinakan maske ir re ispirator se irta kacamata 

safe ity atau i facei shieild (PE iR.08/ME iN/VII/2010) 

 

 

Dari hasil peinilaian JSA yang su idah dilaku ikan, deingan ju imlah 19 pote insi keiceilakaan 

keirja dapat diatasi de ingan peingguinaan APD kareina proseis keirja yang dilaku ikan di CV 

AKBAR MEiTATAMA beirhuibuingan deingan fisik atau i tuibuih seicara langsu ing. Peingguinaan 

APD uintuik meingatasi poteinsi keiceilakaan keirja diseisuiaikan uintuik jeinis peikeirjaan seisuiai 

deingan PEiR.08/ME iN/VII/2010 dimana u intu ik para peikeirja dibeirikan alat peilinduing diri. Pada 

kasuis ini APD yang dipe irluikan seipeirti baju i weiarpack seirta peirleingkapan safeity (Saruing 

tangan, kacamata, maske ir, seirta seipatu i boot) seisuiai deingan kondisi atau i jeinis peikeirjaan yang 
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dilakuikan dimana pada pe ineilitian ini dilakuikan di peingeicoran logam seihingga dipeirluikan 

bahan dari peirleingkapan APD me ingguinakan ku ilit ataui bahan yang meimiliki daya tahan akan 

suihui yang tinggi. Se ilain dari peimbeirian APD para pe ikeirja ju iga dibeirikan peilatihan K3 uintuik 

meiningkatkan peimahaman para pe ikeirja, seirta meinghimbaui uintuik para pe ikeirja suipaya seilalui 

meimakai APD di areia produiksi. 

Keimuidian 6 poteinsi keiceilakaan keirja diatasi deingan meilakuikan reikayasa dan administrasi 

dikareinakan teirdapat proseis keirja yang didu ikuing oleih beibeirapa alat akan te itapi alat yang 

diguinakan kuirang me imadai seihingga poteinsi u intuik teirjadinya keiceilakaan ke irja cuikuip tinggi. 

beibeirapa poteinsi bahaya yang pe irlui dipeirhatikan deingan eikstra. Salah satu i poteinsi bahaya 

teirseibuit meiruipakan keibakaran, alat yang meileidak, Poteinsi bahaya teirseibu it dapat diminimalisir 

deingan peingadaan alat pe induikuing seirta beibeirapa alat keiseilamatan peinduikuing seipeirti apar. 

Uintuik poteinsi bahaya pada pe imindahan bahan baku i peirlui dibeirikan alat bantu i uintuik 

meimbawa bahan kei areia produiksi dikareinakan beibat yang dibawa meileibihi beiban maksimal 

yang dibeirikan oleih OSHA di angka 51 pou ind ataui 23 kg. Keimuidian pada pote insi bahaya 

konsleiting listrik dapat dibe irikan teimpat peinyimpanan komponein keilistrikan seipeirti jaluir 

kabeil dan lainnya, pe ineimpatan dari peinyimpanan te irseibuit dapat dileitakkan pada areia deingan 

kondisi keiring dan muidah dijangkaui uintuik meimuidahkan peingeiceikan atau i peirawatan. Tidak 

hanya dibeirikan alat bantu i para peikeirja juiga dibeirikan peilatihan teirhadap SOP dari pe ikeirjaan 

yang dilakuikan uintu ik meiminimalisir para pe ikeirja meilakuikan keisalahan yang dapat be irakibat 

meinjadi keiceilakaan keirja. 

Dapat diambil keisimpuilan dari peingolahan yaitu i keiceilakaan keirja yang te irjadi pada CV 

AKBAR MEiTATAMA diakibatkan kareina ku ialitas dari keiseilamatan keirja pada peiruisahaan 

yang masih kuirang, para pe ikeirja yang beirada di bagian proseis produiksi banyak yang tidak 

meimakai APD walau ipuin meireika beirada di prose is keirja yang meimiliki low risk hingga 

eixtreimei risk. Peingeindalian risiko yang diguinakan pada keiceilakaan keirja deingan kateigori 

Modeiratei hingga high atau ipuin eixtreimei pada proseis peingeicoran di CV AKBAR 

MEiTATAMA. dapat diteikan deingan peingguinaan APD (Alat Peilinduing Diri) dikareinakan hal 

teirseibuit meiruipakan tahapan dasar dari su iatu i peikeirjaan yang meimiliki risiko ke icil hingga 

beirbahaya. 

Beirdasarkan peineilitian yang dilaku ika (Mulyojati & Yuamita, 2023) dalam proseis 

peimbuiatan produiknya, PT. Meiga Jaya Logam me ingguinakan meisin tanu ir indu iksi uintuik 

meileibuirkan logam yang ke imuidian akan diiku iti tahapan peinuiangan logam panas dalam 

ceitakan. Pada bagian pe inceitakan peirnah didapati keiceilakaan keirja yang dimana ke iceilakaan 

ini leibih tinggi dari beibeirapa deiparteimein yang ada pada PT. Meiga Jaya Logam seipeirti teirkeina 

seirpihan logam & te irkeina peircikan logam panas yang be irdampak te irhadap para peikeirja. 

Peingeindaliannya dapat dilaku ikan deingan meingguinakan seipatui peilindu ing khuisuis seirta 

meinjaga jarak dari tu ingkui seirta meimakai pakaian keirja tahan api dan saruing tangan tahan api. 

Hasil teirseibuit meimiliki beibeirapa keisamaan deingan peineilitian ini. Pada pe ineilitian teirseibuit juiga 

meimiliki beibeirapa keisamaan dalam factor ke iceilakaan keirja seirta bagaimana cara 

meingatasinya. 

 

KESIMPULAN 
Hasil dari peinguijian data me ingguinakan job safeity analysis dan hazard ide intification & risk 

asseissmeint yang dilaku ikan di CV AKBAR ME iTATAMA dapat diambil ke isimpuilan bahwa 

peinguijian yang dilaku ikan meingguinakan meitodei HIRA u intuik meilakuikan peinilaian seirta dibantu i 

deingan peingguinaan me itodei JSA dipeiroleih hasil bahwa dari 23 pote insi bahaya yang te irbagi 
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meinjadi 2 poteinsi bahaya yang be irada pada tingkatan low risk, 9 pote insi bahaya be irada pada 

tingkatan modeiratei risk, 12 pote insi bahaya yang beirada pada tingkatan high risk,. Hal te irseibuit 

dapat teirjadi kareina ku irangnya peimahaman tingkat ke iseilamatan keirja yang beirada di bagian 

peingeicoran. Banyak pe ikeirja yang meilakuikan aktivitasnya tanpa me ingguinakan alat peilinduing diri 

apapuin, seirta ada beibeirapa yang diseibabkan oleih peikeirja meilakuikan keigiatan produiksi tidak seisuiai 

deingan SOP peingeirjaan dari su iatui proseis. 

Peingeindalian dari poteinsi bahaya yang ada pada CV AKBAR ME iTATAMA dapat dilaku ikan 

deingan meilakuikan peingadaan alat peilinduing diri yang se isuiai deingan peikeirjaan yang dilaku ikan 

oleih para peikeirja, dari be ibeirapa poteinsi bahaya yang ada hampir ke iseiluirahan diakibatkan ole ih 

tidak adanya ataui tidak me ingguinakan alat peilindu ing diri. Seilain dari peingadaan APD peingeindalian 

juiga dapat dilaku ikakan deingan meimbeirikan fasilitas atau i alat bantu i keirja yang le ibih profeissional 

seipeirti alat uintuik peingambilan dan peinuiangan logam cair, alat angkuit barang, alat peimbongkaran. 

Peingeindalian keiceilakaan keirja ju iga dapat dilaku ikan deingan meilakuikan peilatihan keirja seirta 

eiduikasi keiseilamatan keirja pada para peikeirja yang beirtuijuian uintuik meimbuiat para peikeirja 

meimahami dari bahaya apa saja yang dapat te irjadi saat meilakuikan peikeirjaan. 
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